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“Blender sistemi ile yapilan karisimlarda maksimum 9000 kg. toz malzeme bir saatte 65.000 It. likit ile karistirilabilmektedir”

Sivi-Toz Karisim Sistemieri (Blending)

Emir INANMIS - Teknik Ogretmen / Sesinoks Metal ve End. Uriinler A.S. Gida Boliimii Satis Yetkilisi

enellikle siit, meyve suyu, ¢ikolata,

dondurma, kimya, kozmetik

sanayinde kullanmlan toz karisim
sistemleri her bir Uretim dalinda farkh
ekipman kullanim ile farklh avantajlar
saglamaktadir.

Karisim sistemleri de genellikle
toz maddenin sisteme katilimim
saglamak i¢in huni seklinde bir
hazne ve bu haznenin alt
noktasina monte edilen ve likit
malzeme girisini saglayan bir
parcadan meydana gelmektedir.
Kansim bu iki Grtiniin bulundugu
yerde acik kanatl bir fan ile
saglanir.

Kansimin yeterli oranda olusturulmasi icin
belli sartlarin saglanmasi gerekmektedir. Bu
sartlan siralayacak olursak;

1. Toz maddenin yapisina ve nem tutusuna
bagli olarak mevcut huniden akmasini
saglamak.

2. Mevcut likit giris noktasinin toz malzeme
ile bir dairesel akis saglayarak kansim agzinda
bulusturmak.

3. Kansim sonucunu homojenizasyon igin
sirkiilasyon yada gerekli ise ekstra bir
mikserle sistemi desteklemek.

Birinci maddede yazilan
Y toz malzeme yapisi
karnsim igin cok
onemlidir. Toz malzeme
likit ile bulustugu
noktada yada dis ortam
neminden etkilenip
yapiskanlik ozelligi

kazaniyorsa, bu malzemeyi huni icinde
hareket ettirmek, sistem calismaya
basladiktan sonra ¢ok zor olmaktadir. Bunun
icin toz malzemenin nem tutma ozelligi cok
koti degilse, mevcut huni lizerine bir
vibrasyon cihaz1 montaji yapilarak, tozun
karisim agzina diizenli bir sekilde akmasi
saglanr.

Mevcut akiskan giris noktasindaki baglanti
cap1 ve acisi, likitin yiiksek hizda dairesel
bir hareket yaparak mikser agzinda kansimim
saglamaktadir.

Kullamlacak sistemin dzelligine bagh olarak
karnsim sonrasi homojenizasyon icin in-line
mikser yada kansim viskozitesi cok yiiksek
ise pozitif bir pompa ile sistem
desteklenebilir.

Manuel ve otomasyona baglanabilen sistem
elemanlan igin ozellikle otomasyon
uygulamasinda toz seviye kontroli, start,
stop, vibrasyon ve akis kontroll uygulamasi
yapilabilir.

* Kat1 algilama sensori
* Otomatik vana
* Vibrator

* Elektrik panosu

Genellikle siit sanayinde hunili sistem
kullamcilan siit tozu eritmede kullandiklar
blender sistemleri igin toz giris noktasinda
bir elek sistemi kullamirlar. Boylece sisteme
yabanci bir madde girmesi engellenir.

Geleneksel yontemlerle tank icinde yapilan
karisimlar, cok zaman almaktadir. Bunun
sonucu olarak da fazla enerji tiketimi ve
kansim sonucu Uriin kalitesi diisiik seviyede
kalmaktadir. Blender sistemi ile yapilan
kansimlarda maksimum 9000 kg. toz malzeme
bir saatte 65.000 Lt. Llikit ile
kanstinlabilmektedir.

Motor 4 kw 3000 rpm.
Giris CLAMP 112"
Cikis CLAMP 2"

Akiskan Debisi
Kati Malzeme Kapasitesi | 1500 (kg/h)
Bender Kapasitesi 45 liters

up to 25.000 It./hour

11 kw 3000 rpm. 15 kw 3000 rpm.
CLAMP 2" CLAMP 3"
CLAMP 3" CLAMP 3"

up to 40.000 It./hour | up to 65.000 It./nour
2700 (kg/h) 7500 (kg/h)
50 liters 65 liters




SESINDIKS

" Hijyen Gerektiren Bir Uygulamaniz Varsa,
Mutlaka Size Uygun Bir Uriinimdz Vardir. "
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W Kan ar ve
Tank anlan

Pamnum
Paslanmaz Fitings

Celik Pompalar
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