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Kolloid Degirmeni

Uriin Tanimi

Farkli bilesenleri bir araya getirin, proseslerinizde kontrolll 6glitme ve emulsifikasyon saglayin.
Kolloid Degirmeni, sivi, yari sivi ve emulsiyon formundaki triinlerin islenmesi icin gelistirilmis
bir ekipmandir. Farkli Grtinlerin 6gutilmesi, karistirilmasi ve emiulsifiye edilmesi islemlerinde

kullanilir,

Genis uygulama alani sayesinde gida, kimya, kozmetik, ilag ve yapi malzemeleri basta olmak
uzere farkli endustrilerde cesitli Grinlerin islenmesinde kullanilabilir.

Emilsifikasyon

Birbiriyle kolayca karismayan sivilarin ince
damlaciklar halinde dagitilarak emiilsiyon
olusturulmasi icin kullanilir. Uriin yapisinin
ve kivaminin iyilestirilmesine yardimci olur.
Uygulama ornekleri: Mayonez, soslar,
kozmetik kremler, losyonlar ve emdiilsiyon
bazli Grinler.

Ogiitme

Kati hammaddelerin ince o6gutllerek
plrlizsiz ve homojen bir Grin kivamina
dénistirilmesini saglar. Ozellikle yagl
tohumlarin ezilmesi ve dogal yaglarinin
aciga cikarilmasi gereken proseslerde
kullanilir.

Uygulama ornekleri: Fistik ezmesi, tahin,
findik ve badem ezmesi, kakao kitlesi.

Karistirma ve Dispersiyon

Kati parcaciklarin sivi igerisinde dagitilmasi
ve farkli bilesenlerin daha homojen bir yapi
olusturmasi icin kullanilir. Uriin
formulasyonlarinda partikil dagiliminin
iyilestirilmesine katki saglar.

Uygulama ornekleri: Domates salgasi,
meyve pureleri, hardal, soslar ve pigment
dispersiyonlari.



Calisma Prensibi

Kolloid degirmeninin temel calisma prensibi; kesme, 6glitme ve yuksek hizli karistirmaya
dayanir.

Birbirine gore hareket eden iki 6glitme diski bulunur. Bu disklerden biri donerken digeri sabit
kalir. Iki disk arasindan gecen malzemeye yiiksek kesme kuvveti ve siirtiinme uygulanir. Yitksek
frekansli titresim, yuksek hizli girdap ve diger karmasik kuvvetlerin etkisiyle malzeme
parcalanir, 6gutulir, emulsifiye edilir ve homojen sekilde karistirilir.

Yapisal Ozellikler

Kolloid degirmeni; 6glitme basligl, taban lUzerine monte edilmis tahrik sistemi ve motor
grubundan olusur.

Uriinle temas eden tim parcalar yiiksek kaliteli paslanmaz celikten iretilmistir. Ddner ve sabit
ogutme diskleri, ekipmanin temel calisma bilesenleridir. Bu disklerin dis geometrisi, islenecek
malzemenin Ozelliklerine bagli olarak farklilik gosterebilir. Tim 6glutme diskleri paslanmaz
celikten imal edilmistir.

Motor, kolloid degirmeninin 6zel calisma gereksinimlerine uygun olarak tasarlanmistir. Ayrica,
flans icerisine yerlestirilmis su tutma haznesi, olasi sizintilari 5nlemeye yardimci olacak sekilde
tasarlanmistir.
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2. Elektrik motoru 9
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Kolloid Degirmeni Bilesenleri

14. Hareketli 6gutme diski
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1. Tahrik edilen kasnak

2. Rulman

3. Mil ( W .

4. Taban = 1 13
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7. Sogutma suyu baglantisi 11 16

8. Besleme kapagi 17 20
9. Kol 18
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11. Limit pargasi 72
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17. Mekanik salmastra 1
18. Govde 7
19. Yikama baglanti deligi N L L

20. Elektrik motoru R |

21. Ayar vidasi N /
22. Kayis S
23. Motor montaj sehpasi

24. Tahrik kasnagi -
25. Taban sasesi
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Kurulum ve Zemin Gereksinimleri

Kolloid degirmenleri, calisma sirasinda kararli performans ve dislk titresim saglayacak sekilde
tasarlanmistir. EKipman, tesisin dretim ihtiyaclarina bagli olarak diz ve saglam bir zemin veya
beton temel lizerine yerlestirilebilir. Kurulum sirasinda ekipmanin dengeli konumlandirilmasi
ve guvenli sekilde sabitlenmesi dnerilir.
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Kullanim Oncesi ve Calisma Sirasinda Dikkat Edilmesi Gerekenler

1. Giris ve cikis baglantilari: Besleme
hunisini veya giris borusunu, ¢ikis borusunu
ya da sirkulasyon hattini baglayin. Sogutma
suyu giris ve tahliye  borularinin
baglantilarini yapin.

2. Elektrik baglantisi ve doniis yonii
kontrolii: Elektrik panosunu, ampermetreyi
ve gosterge lambasini baglayin. Enerji
verdikten sonra motorun dénlts yonuna
kontrol edin. Giris tarafindan bakildiginda
donus yonl saat yonunde olmalidir. Dikkat:
Makinenin yuksuz calistirilmasi 5 saniyeyi
asmamalidir.

3. Ogiitme diskleri arasindaki boslugun
ayarlanmasi: Iki ayar kolunu saat yéniiniin
tersine cevirerek gevsetin. Ardindan ayar
halkasini saat yoninde dondurtrken motor
fanini diger elinizle cevirin. Ayar halkasinda
hafif bir sitrtinme hissedildiginde islemi
durdurun. Daha sonra ayar halkasini ters
yonde cevirerek diskler arasindaki boslugu
artirin.  Islenecek driiniin gerekli incelik
derecesini saglayacak sekilde, mumkin
oldugunca genis bir disk araligl tercih edin.
Bu uygulama, 6gutme disklerinin kullanim
omrunl uzatmaya yardimci olur. Son olarak
ayar kollarini saat yonunde sikarak disk
araligini sabitleyin.

4. Temizlik ve dezenfeksiyon:
Calistirmadan 6nce ekipmanin ic ytzeylerini
ve Urlnle temas eden parcalarini iyice
temizleyin ve gerekli dezenfeksiyon islemini
gerceklestirin.

5. Calistirma: Sogutma suyu baglantisini
acin. Islenecek Urinu besleme hunisine
koyduktan sonra makineyi calistirin.

6. Yabanci maddelere karsi koruma:
Islenecek Urdnln icerisinde sert yabanci
maddeleri icermediginden emin olun.

7. Motor yikiiniin izlenmesi: Calisma
sirasinda motor yukinli takip edin. Asiri
yuklenme durumunda drin besleme
miktarini azaltin.

8. Giivenli calisma: Kolloid degirmeni,
ogutme diskleri arasinda cok dar bir bosluk
bulunan ve yuksek devirde calisan hassas
bir  ekipmandir. Operator, calisma
talimatlarina kesinlikle uymali ve ekipmani
gozetimsiz birakmamalidir. Herhangi bir
ariza veya anormal durum fark edildiginde
makineyi derhal durdurun ve arizayi
gidermeden yeniden calistirmayin.

9. Kullanim sonrasi temizlik: Islem
tamamlandiktan sonra ekipmani ve Grlinle
temas eden parcalari iyice temizleyin.
Makine icerisinde Grltn kalintisi birakilmasi,
mekanik salmastranin yapismasina veya
islevini kaybetmesine neden olabilir.

Bakim ve Onarim

1. Periyodik bakim: Bakim araliklari,
islenen Grindn o6zelliklerine ve calisma
kosullarina gére  belirlenmelidir. ~ Uriin
Ozelliklerinde veya ekipmanin calisma
performansinda degisiklik yoksa bakim
araligl, teknik kontroller sonucunda yeniden
degerlendirilebilir.

2. Sokme ve montaj: Parcalarin sokilmesi
ve yeniden montaji sirasinda dogrudan
cekicle darbe uygulanmamalidir. Gerekli
durumlarda ahsap cekic veya ahsap takoz
kullanilmalidir. Ogiitme disklerinin
sOkllmesi icin  uygun 0Ozel aparatlar
kullanilmalidir.

3. Hassasiyet ve hizalama: Kolloid
degirmeni, cevresel hizi 20 m/s'ye
ulasabilen ve 6gutme diskleri arasinda cok
dar bosluk bulunan hassas bir ekipmandir.
Bakim ve onarim sonrasinda, komparator
kullanilarak gévdenin i¢ ylzeyi ile ana milin
hizalamasi kontrol edilmelidir. Hizalama
hatasi 0,5 mm'yi asmamalidir.

4. Motor bakimi: Motorun kullanimi ve
bakimi icin dreticinin - motor kullanim
kilavuzundaki talimatlara uyulmalidir.



Teknik Ozellikler

JMF JMF JMF JMF
80 100 120 140

MODEL

Emiilsifikasyon
5~40 3~40 2~40 2~40 2~40 3~40 2~40 2~40 2~40 2~40

derecesi

?n{f:)ara"g' 1-0.01 1-0.01 1-0.01 1-0.01 1-0.01 1-0.01 1-0.01 1-0.01 1-0.01 1-0.01
Kapasite 0.01-0.2 0.3-1 0.5-2 0.7-3 1-4 0.3-1 052 0.7-3 1-4 2-7
(t/sa)

Motor giicii

(W) 1.1 3 5.5 75 1.1 a 505 5 11 15
Gerilim (V) 380 380 380 380 380 380 380 380 380 380
Devir hizi 1800- 1800- 1800- 1800- 1800 -
(dev/dak) 2900 2900 2900 2900 2900 55445 3500 3200 3200 3200
Ogiitme diski 50 80 100 120 140 80 100 120 140 200
capi (mm)

Cikis cap 15 s 32 40 40 25 32 40 40 65
(inch)

Giris cap 32 50 50 65 80 50 50 65 80 120
(inch)

Sogutma suyu

borusu capi 1/8 1/4 1/4 1/4 1/4 1/4 1/4 1/4 1/4 1/4
(inch)

Toplam

420 520 560 560 600 640 750 750 820 980
uzunluk (mm)

Toplam

. 280 400 420 420 450 550 620 620 700 800
genislik (mm)

Toplam

yiikseklik (mm) 760 900 950 950 1000 1030 1080 1080 1250 1550

Agirlik (kg) 45 84 113 135 195 210 275 295 325 450
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