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Welding Tee ]2/13 26
15 18/19 35 1,5
20 22/23 40 15
25 28/29 50 15
1 1 32 34/35 55 15
J 40 40/41 60 15
50 52/53 70 15
= 65 70 80 2
= iT 80 85 90 2
100 104 100 2
125 129 187 2
150 154 225 2
200 204 300 2
250 254 216 2
300 306 254 2
Welding Tee 10 ]2/]3 26
15 18/19 35 10,5 1,5
20 22/23 40 12,5 15
25 28/29 50 16 15
32 34/35 55 19,5 15
= = 40 40/4 60 225 15
50 52/53 70 30 15
< 65 70 80 39,5 2
N L 80 85 90 475 2
| 100 104 100 58 2
L_\.J 100 101.6 150 56 2
125 129 187 70,5 2
150 154 295 83 2
200 204 300 n5 2
250 254 216 140 2
300 306 254 165 3
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Welding Tee

L1

L1

38
51
63,5
76
101,6

38
51
63,5
76,1
101,6

70
81
105
110
150

125
1,25
125
15
16
2
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Tee M/M/M

15
20
25
32
40
50
65
80
100

16

20
26
32
38
50
66
81
100

28x1/8"
34x1/8"
44x1/6"
52x1/6"
58x1/6"
65x1/6"
78x1/6"
95x1/6"
noxi/4”
130x1/4"

104
18
144
154
164
186
210
230
260

52
58
72
77
82
93
105
ns
130

0,06
o
0,5
0,8
0,26
0,33
0,46
0,90
1,52
2,60

I T 7 P O S

Tee T/T/T

15
20
25
32
40
50
65

80
100

16

20
26
32
38
50
66
8l
100

28x1/8"
34x1/8"
44x1/6"
52x1/6"
58x1/6"
65x1/6"
78x1/6"
95x1/6"
10x1/4"

130x1/4"

48
53
65
70
75
86
97
107
120

0.08
0.12
0.16
0.20
0.30
0.36
0.48
1.05
1.63
2.68

resfermon(om) /gD 05 Ll e |

Tee Clamp end

1 1/2"
o
21/2"

22]
34,8
47,5
60,2
72,9
97,4

50,4
50,4
63,9
774
90,9
18,9

125,4
159,4
30
35
41
48

62,7
79,7
84,7
97,7
10,7
126,8

0,12
0,25
0,32
0,80
0,92
1,30

B A N

Welding Cross Tee

15
20
25
32
40
50
65
80
100

16
20
26
32
38
50
66
8l
100

28x1/8"
34x1/8"
44x1/6"
52x1/6"
58x1/6"
65x1/6"
78x1/6"
95x1/6"
10ox1/4"
130x1/4"

104
18
144
154
178
190
220
240
360

52
59
72
77
89
95
110
120
180

0,05
0,10
0,13
0,16
0,24
0,32
0,42
0,87
143
2,47
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Welding Cross Tee

38
51
63,5
76
104

224
351
47,8
60,5
72]
97,6

254
38,1
50,8
63,5
76,1
104

67
72
85
98
100

134
144
7
196
200

0,22
0,28
0,39
0,57
1,00
1,23

Coss Too il /2 A 2

Cross Tee M/M/M/M 52X‘|/6" 058
32 32 58x1/6" 154 77 0.75
40 38 65x1/6" 164 8 0.87
50 50 78x1/6" 186 83 123
65 66 95x1/6" 210 105 2.08
80 8l noxi/4” 230 15 3.02
100 100 130x1/4” 260 130 3.84
Cross Tee Clamp end 221 50,5 125,5 0,26
11/2" 34,8 50,5 80 159,5 0,40
2" 475 64 85 169,5 0,72
21/2" 60,2 775 98 195,5 0,81
3" 72,9 9l m 2215 127
4" 97,4 n9 127 2355 1,88
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